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1. OBJETO DEL PROYECTO

La empresa promotora, dedicada a la gestién y tratamiento de residuos, ha iniciado el proceso para
obtener la Autorizacion Ambiental Integrada (AAl) necesaria para construir y operar un complejo
ambiental integrado en el término municipal de Titulcia, Comunidad de Madrid (Figura 1),
compuesto por una Planta de Pretratamiento de residuos y una Planta de Valorizacion Energética
(PVE).

La futura instalacion esta concebida para tratar residuos municipales y asimilables, tanto de origen
doméstico como industrial. En una primera etapa, los residuos industriales serdn sometidos a un
proceso de clasificacion en la planta de pretratamiento, donde se recuperaran materiales
valorizables y se acondicionara la fraccidon no reciclable. Posteriormente, el rechazo resultante se
unird con el rechazo de plantas de pretratamiento y serad destinado a la Planta de Valorizacién
Energética, donde se aprovechara su contenido energético para la generaciéon de electricidad. El
complejo prestara servicio durante un horizonte operativo estimado de 25 afios.

El Centro de Tratamiento de Residuos “Jarama” responde a la necesidad de la Comunidad de Madrid
de reducir significativamente el volumen de residuos que se envian a vertedero, priorizando la
valorizacion material y energética conforme a la jerarquia europea de residuos. La incorporacién de
la planta de pretratamiento permite maximizar la recuperacion de materiales reciclables, mientras
que la valorizacion energética del rechazo constituye una solucion complementaria al reciclaje,
contribuyendo al cumplimiento de los objetivos autondmicos, nacionales y europeos en materia de
economia circular y gestion sostenible de residuos.

Para la tramitacion ambiental y administrativa del proyecto, la empresa promotora contara con el
apoyo técnico de Fichtner Resa, responsable del disefio y desarrollo técnico de las instalaciones, asi
como de ALTACIA, consultora especializada en estudios ambientales y en la elaboracion del Estudio
de Impacto Ambiental y la documentacién requerida para la obtencion de la AAI.
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2. PROPOSITO DEL PROYECTO

El objetivo fundamental del proyecto es la construccion y puesta en marcha de un complejo
ambiental integrado en el término municipal de Titulcia (Madrid), compuesto por una Planta de
Pretratamiento de residuos y una Planta de Valorizacion Energética (PVE), que obtendra el nombre
de Centro de Tratamiento de Residuos "Jarama”.

La planta de pretratamiento tendra una capacidad de hasta 160.500 toneladas anuales. En particular,
la operacién NPO1. Separacién y clasificacién de materiales reciclables, destinada al tratamiento de
78.500 toneladas anuales de mezclas de residuos municipales y residuos voluminosos, permitira la
recuperacion de aproximadamente un 12,7 % en peso de materiales reciclables mediante procesos
de clasificacién mecanica. Considerando, ademas, la recuperacion posterior de materiales en la
operacion NPO03. Trituracion de voluminosos, a partir de la misma corriente, el porcentaje global de
recuperacion asociado a dicha corriente asciende aproximadamente al 13,2 % en peso. La fraccién
no recuperable resultante serad destinada a la PVE, la cual estara disefiada para tratar hasta 300.000
toneladas anuales de residuos no reciclables, proporcionando una solucién sostenible para su
gestién, reduciendo al minimo su depésito en vertedero y aprovechando su potencial energético
mediante la generacién de electricidad parcialmente de origen renovable.

Los principales propésitos del proyecto se centran en disminuir la cantidad de residuos enviados a
vertedero, reducir el volumen y la masa de los residuos mediante su tratamiento térmico y
maximizar la recuperacion de materiales reciclables a través de la etapa previa de pretratamiento.
Asimismo, la instalacion se diseflard para alcanzar los niveles mas bajos de emisién de
contaminantes, conforme a los valores asociados a las Mejores Técnicas Disponibles (MTD)
aplicables a este tipo de actividades.

El proyecto generarad también beneficios ambientales y sociales significativos, entre los que destacan
la reduccion de emisiones de gases de efecto invernadero asociadas al vertido y a la generacién
eléctrica convencional, el incremento de la recuperacién material previa a la valorizacién energética,
la creacién de empleo directo e indirecto y el refuerzo de la autosuficiencia energética regional
gracias a una produccion estable de electricidad.

Finalmente, es importante seialar que, debido a la capacidad prevista y a la presencia de dos lineas
de valorizacion energética con una capacidad superior a 3 t/h, la PVE se enmarca dentro del ambito
de la Prevencién y Control Integrados de la Contaminacion (IPPC), lo que requiere la obtencién de
una Autorizacién Ambiental Integrada y el cumplimiento estricto de los estandares europeos en
materia de proteccién ambiental.
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3. MARCO DE PREVENCION Y CONTROL INTEGRADOS DE
LA CONTAMINACION (IPPC)

La futura Planta de Valorizacion Energética esta sometida al régimen de prevencion y control
integrados de la contaminacion (IPPC), establecido por la Directiva 2010/75/UE y transpuesto al
ordenamiento espafiol mediante la Ley 5/2013 y el Real Decreto 815/2013.

Este marco legal exige que determinadas instalaciones industriales, por su capacidad o potencial
impacto ambiental, dispongan de una Autorizacién Ambiental Integrada (AAl) antes de iniciar su
actividad. En el caso concreto de la planta proyectada, la instalacion cuenta con dos lineas de
valorizacion energética, cada una con una capacidad superior a 3 toneladas por hora, lo que la
incluye expresamente dentro de las actividades recogidas en el Anexo | de la normativa IPPC.

Como consecuencia, la instalacion deberd explotarse conforme a la aplicacién de las Mejores
Técnicas Disponibles (MTD), con el objetivo de alcanzar los valores mas bajos de emisién de
contaminantes asociados a dichas técnicas, garantizando un elevado nivel de proteccion del medio
ambiente en su conjunto.

El cumplimiento de este marco normativo constituye una garantia de que la planta operara bajo los
mas altos estdndares ambientales europeos, asegurando un funcionamiento seguro, controlado y
alineado con los principios de proteccion del entorno y sostenibilidad ambiental.

P727.00.1.X.003.0 Resumen no Técnico/ 04.09.2026 Pag.7/18



FICHTNER =l

Zero
RECUPERACION DE ENERGIA

4. DESCRIPCION GENERAL DEL PROYECTO

El Centro de Tratamiento de Residuos “Jarama” esta constituido fundamentalmente por una Planta
de Valorizacién Energética (PVE) destinada al tratamiento, mediante valorizacion energética, de
residuos no reciclables. Los flujos de residuos gestionados por la instalacion incluyen:

- Rechazos de plantas de tratamiento de residuos municipales.
- Residuos industriales asimilables a domésticos (RAD).

Con caracter previo al proceso de valorizacion energética, el proyecto contempla la instalacion de
una planta de pretratamiento de residuos, con una capacidad de tratamiento de hasta 160.500
toneladas anuales. Esta instalacion permitird el acondicionamiento de determinados flujos de
residuos industriales asimilables a domésticos, con el objetivo de recuperar materiales reciclables,
principalmente metales férricos, aluminio, papel y cartdn, asi como plasticos (PET y PEAD).

Una vez separados dichos flujos, las corrientes de residuos son conducidas a los distintos procesos
de clasificacion mediante una serie de equipos automatizados que conforman la linea de
pretratamiento. Durante este proceso, los principales subproductos recuperados mediante sistemas
de clasificacion automatizados son los siguientes:

- Metales férricos, mediante separadores magnéticos dispuestos sobre los flujos de tamafo
inferior a 80 mm, asi como sobre las fracciones 3D del separador balistico y el rebose del trémel.

- Aluminio, mediante separadores de induccidn instalados sobre los flujos de tamafio inferior
a 70 mm y las fracciones 3D.

- Papel y cartdén, mediante triaje en las fracciones 2D y el rebose de tromel procedente de los
separadores balisticos.

- Plasticos (PET y PEAD), mediante separadores épticos situados sobre las fracciones 3D del
separador balistico.

El residuo resultante del pretratamiento, una vez recuperados los materiales valorizables, se junta
con los rechazos procedentes de otras plantas de pretratamiento de residuos municipales y se
destina al proceso de valorizacion energética en la Planta de Valorizacién Energética (PVE).

La energia generada en el proceso de combustion se aprovecharad mediante su transformacién en
electricidad. La tecnologia de combustiéon aplicada sera la de parrillas méviles refrigeradas por aire,
capaz de tratar residuos con elevada heterogeneidad y ampliamente contrastada a nivel industrial.

La instalacion se concibe con los siguientes elementos principales:

- Dos lineas completas de valorizacién energética con produccién de vapor y depuracion de
gases, con las siguientes capacidades unitarias:

o Capacidad térmica maxima en CONtINUO.......cooveieieririereierie e 53,4 MW
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o Capacidad mecanica nominal (PCl de 2.448 kcal/kg / 10.250kJ/kg) ............... 18,75 t/h

- Un turboalternador, asi como todas las instalaciones auxiliares necesarias para procesar el
vapor generado en las lineas de proceso antes citadas.

Desde el punto de vista térmico, cada linea podra admitir de forma continua residuos con un PCI
de 2.448 kcal/kg (10.250 kJ/kg), lo que equivale a una potencia térmica bruta de 53,4 MW por horno.
La recepcion de residuos en la PVE se realizara durante los 365 dias del afio, las 24 horas del dia,
operando la planta de forma continua, con paradas Unicamente asociadas a los periodos
obligatorios de mantenimiento.

Desde el punto de vista operativo, la PVE se estructura en las siguientes areas o zonas de proceso
(Figura 2):

e Zona de pretratamiento

e Plataforma de descarga

e Recepcién y almacenamiento de residuos
e Hornos - Calderas de recuperacion

e Sistema de depuracidon de gases

e Ciclo de agua vapor y generacién eléctrica

Ademas, se ha previsto la instalacion de una planta solar fotovoltaica ubicada en las cubiertas de la
nave de pretratamiento y de la plataforma de descarga, asi como en marquesinas fotovoltaicas en
la zona de aparcamiento, alcanzando una potencia pico instalada del orden de 2,2 MWp y una
produccién anual estimada de aproximadamente 3.200 MWh/afo.

P727.00.1.X.003.0 Resumen no Técnico/ 04.09.2026 Pag.9/18



FICHTNER

RECUPERACION DE ENERGIA

pre
zero

Leyenda

Subestacion eléctrica elevadora

2 | Transfornador elevador

3 |Garita de control y pesaje

4 |Edificio de administracién y oficinas|

S |Zona de cuarentena

€ |Plataforma de descarga

 |Foso de residuos Plonta de

8 |Instalaciones de pretratamiento
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12 | Taller mecénico

13 |Almacén de repuestos

14 |Foso de residuos PVE

1S [Tolvas de alimentacién

16 |Horno/Caldera

17 |Foso escoria

18 |Reactor de acondicionamiento

19 [Filtro de mangas

20 |Scrubber

21 |Sistema de Reduccién Catalitica
electiva

22 |Ventilador de tiro

23 |Chimenea de evacuacién de gases

24 |Turbina

25 |Colectores

26 | Desgasificador

27 |Aerocondensador

28 |Silos de amoniaco acuoso

29 [Silos de sosa chustica y corbén

30 |Silos de Hioraxido calcico y
hicarbonato sbdico

31 [Silos de cenizos

32 |Montacargas

33 [Sala de control

34 |Depbsito de agua potable

35 |Depésito de agua contra incendios

Figura 2. Layout de la instalacién
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5. FUNCIONAMIENTO DE LAS INSTALACIONES

El funcionamiento del Centro de Tratamiento de Residuos “Jarama” se basa en la integracion de una
Planta de Pretratamiento y una Planta de Valorizacion Energética (PVE), cuyo objetivo conjunto es
maximizar la recuperacion de materiales y energia contenida en los residuos no reciclables,
minimizando su destino a vertedero.

La planta de pretratamiento operara bajo un régimen aproximado de 3.500 horas anuales, en dos
turnos diarios de trabajo, permitiendo tratar hasta 160.500 toneladas anuales de residuos
municipales y asimilables. Mediante procesos de clasificacién mecanica se recuperaran materiales
reciclables, mientras que la fraccion no recuperable sera transferida al foso de almacenamiento de
la PVE para su valorizacion energeética.

La Planta de Valorizacién Energética mantendra un régimen de funcionamiento continuo, con una
disponibilidad técnica adaptada al nuevo esquema operativo del complejo. Su funcionamiento se
basa en la recuperacién de la energia contenida en los residuos no reciclables mediante un proceso
de combustion controlada y altamente supervisada, cuyo fin es generar electricidad y valorizar los
subproductos resultantes.

Los residuos llegan en camiones que se pesan y verifican en la zona de control y se descargan en
los fosos de almacenamiento. En el caso de la fraccién destinada a valorizacidn energética, el
material es homogeneizado mediante puente grla y alimentado de forma continua a las lineas de
combustion.

En los hornos, el proceso se mantiene estable mediante la aportacion de aire primario y secundario,
mientras que los quemadores auxiliares garantizan la seguridad en situaciones de arranque, parada
o condiciones especiales. El calor generado se transfiere a una caldera para la produccion de vapor,
gue posteriormente acciona una turbina de 27 MW de potencia eléctrica bruta. Esto permite
alcanzar una produccion aproximada de 216.000 MWh/afio de energia eléctrica bruta, de los cuales
el 15,9% se destina al autoconsumo de la planta para la operacién de equipos auxiliares.

Antes de su emisién a la atmosfera, los gases producidos en la combustion atraviesan un completo
sistema de depuracion formado por un reactor de absorcién, inyeccion de carbdn activo, filtros de
mangas, etapa de humidificacion mediante scrubber y un sistema de reduccion catalitica selectiva
(SCR).

El conjunto de estas tecnologias ha sido dimensionado para que las concentraciones de
contaminantes en los gases depurados se sitlen en el limite inferior del rango de emisiones
asociado a las Mejores Técnicas Disponibles (MTD) aplicables a este tipo de instalaciones,
garantizando en todo caso el cumplimiento de los valores limite establecidos en la normativa
vigente y una operacion ambientalmente segura.

Una vez tratados, los gases se liberan a la atmosfera a través de la chimenea, donde se realiza la
monitorizacién continua de los principales parametros de emision, conforme a los requisitos
reglamentarios.
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La operacion genera también subproductos solidos. Las escorias se refrigeran y se envian para su
correcto tratamiento externo, mientras que los residuos del tratamiento de gases se almacenan en
silos especificos para su envio a instalaciones autorizadas. El funcionamiento global se apoya en
diversos sistemas auxiliares, como el tratamiento y desmineralizacién del agua y la utilizacién de
aerocondensadores que permiten recuperar practicamente el 100 % del agua del ciclo térmico.

5.1. Dotacion de personal y organizacion del trabajo

La organizacion del trabajo del complejo se adapta al régimen operativo diferenciado de ambas
instalaciones.

La planta de pretratamiento funcionara en dos turnos diarios de 8 horas, durante aproximadamente
3.500 horas anuales. Se contempla la disponibilidad de un tercer turno en reserva, activable de
manera puntual para atender necesidades de mantenimiento correctivo, acumulacion extraordinaria
de residuos o situaciones operativas especificas.

Por su parte, la Planta de Valorizacién Energética mantendra un esquema de operacién continua,
con personal de operacion y vigilancia presente en todo momento para garantizar la estabilidad del
proceso y el cumplimiento de los pardametros ambientales.

La estructura organizativa combinara personal propio y servicios subcontratados (vigilancia, control
de accesos y bascula, limpieza y determinados apoyos logisticos). El personal técnico supervisara el
proceso desde la sala de control mediante el sistema SCADA, mientras que el equipo de
mantenimiento aseguraréd la disponibilidad mecénica y eléctrica de las instalaciones.

La actividad se desarrollard a lo largo de los cuatro trimestres del afio. Se programaran paradas
técnicas periddicas para mantenimiento preventivo, inspecciones reglamentarias y sustituciones
planificadas, concentrando las intervenciones mas especializadas en horario diurno o en los
periodos de menor carga operativa.
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Figura 3. Esquema de bloques general de la instalacién
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6. FLUJOS DEL PROCESO Y CONSUMOS DE MATERIA

La Planta de Valorizacién Energética requiere una serie de materiales y suministros para su
funcionamiento continuo. A su vez, genera productos valorizables, residuos controlados y emisiones
depuradas. A continuacion, se resumen los principales flujos de materia y energia asociados al
proceso. Los principales materiales que entran en la instalacion son:

La planta tratara hasta 300.000 toneladas anuales de residuos no reciclables, procedentes de:

e Rechazos de plantas de tratamiento de residuos.
e Residuos industriales asimilables a domésticos (RAD).

Este residuo presenta un poder calorifico medio (PCl) adecuado para la produccién de energia
(10.250 kJ/kg). Por otro lado, ningun residuo especial, clinico o liquido serd guardado o tratado
dentro de la instalacion.

Para garantizar que las emisiones cumplen los limites ambientales, se utilizan los siguientes
materiales auxiliares:

e Hidrdxido célcico

e Bicarbonato sédico

e Carbon activo

e Hidroxido sodico 50% (sosa caustica)
e Amoniaco al 25%

e Acido clorhidrico 36%

e Secuestrantes

e Antiincrustantes

e Aceite para turbina

e Aceite para motogeneradores

Por otro lado, la instalacion utiliza gaséleo como fuente de energia para quemadores auxiliares, y
equipos de emergencia.

En la instalacion se adoptaran medidas especificas para minimizar el consumo de materias primas
y recursos naturales, priorizando en todo momento la eficiencia y la reutilizacion interna. El disefio
incorpora sistemas de recirculacion de agua, recuperacion de condensados y optimizacion del ciclo
térmico, lo que permite reducir significativamente la demanda de agua potable y de servicio.
Asimismo, los reactivos empleados en el tratamiento de gases se dosifican mediante sistemas
automaticos de control que ajustan su consumo a las necesidades reales del proceso, evitando
sobredosificaciones.
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7. CONTROL DE EMISIONES

7.1. Al aire

La operacion de la Planta de Valorizacidén Energética genera una emision controlada de gases a
través de la chimenea, como resultado del proceso de combustién de los residuos. Estas emisiones
se mantendran dentro de los valores asociados a las Mejores Técnicas Disponibles (MTD) aplicables
a instalaciones de valorizacion energética, habiéndose disefiado la planta para situarse en el limite
inferior del rango de emisién establecido en las conclusiones MTD, y garantizando en todo caso el
cumplimiento de los valores limite fijados por la normativa europea y estatal.

La instalacién dispondra de un sistema de medicién en continuo en chimenea (CEMS), que permitira
la monitorizacion permanente y automatica de los principales contaminantes regulados, asi como
de los pardmetros operativos asociados al proceso. Este sistema asegurara el control en tiempo real
de las emisiones y la adopcion inmediata de medidas correctoras en caso de desviaciones respecto
a los valores establecidos.

Asimismo, mediante herramientas de modelizacion atmosférica —como el programa AERMOD,
recomendado por la Agencia de Proteccién Ambiental (EPA) y ampliamente utilizado en Europa—,
se ha realizado un estudio de dispersion de contaminantes. Este andlisis tiene en cuenta la altura
de la chimenea (70 metros), la topografia del entorno y las condiciones meteoroldgicas locales. Los
resultados demuestran que la contribucién de la instalacion a la calidad del aire de la zona es muy
baja, situandose ampliamente por debajo de los valores de referencia para la proteccion de la salud
humana y del medio ambiente.

La planta incorpora un sistema completo y multietapa de reduccion de contaminantes, formado por
un reactor de absorcién para la neutralizacion de gases acidos y la captura de compuestos traza, un
sistema de inyeccion de carbén activo, un filtro de mangas para la retencién de particulas y cenizas
volantes, una etapa de humidificacion mediante scrubber para optimizar la eliminacion de
determinados contaminantes acidos y, finalmente, un sistema de reduccion catalitica selectiva (SCR)
para la reduccion de éxidos de nitrogeno (NO,).

Ademas, la instalacion cuenta con sistemas especificos de tratamiento y captacion de aire en las
zonas de descarga y manipulacion de residuos, lo que permite minimizar la generacién y emision
de polvo, particulas y olores, tanto dentro como fuera de la planta. Estos controles adicionales
garantizan que todas las operaciones asociadas al proceso se realicen de forma segura, limpia y con
un impacto ambiental minimo.

7.2. Al agua

La Planta de Valorizacion Energética esta disefiada para garantizar que no se produzcan emisiones
ni vertidos contaminantes al agua, ya sea a cauces superficiales o al subsuelo. El proceso de
combustion no genera efluentes liquidos que requieran vertido externo, y todas las corrientes
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internas de agua del proceso son tratadas y reutilizadas, cerrando practicamente el ciclo hidrico de
la instalacion.

Las areas de almacenamiento de reactivos, combustibles y residuos secundarios disponen de
cubetos estancos, pavimentos impermeables y sistemas de contencién que impiden cualquier
posibilidad de fuga o infiltracion. Asimismo, las zonas de carga y descarga cuentan con redes
separativas y sistemas de recogida controlada que aseguran una gestion segura de cualquier
derrame accidental.

Todas las aguas pluviales procedentes de cubiertas y pavimentos se conducen a los sistemas
internos de gestion, donde se reutilizan en operaciones auxiliares o se someten a tratamiento previo
antes de su reincorporacién al proceso. Gracias a este disefio, la instalacibn maximiza el
reaprovechamiento del recurso hidrico y garantiza un funcionamiento totalmente seguro desde el
punto de vista ambiental.

7.3. Olores

La principal fuente potencial de olores sera la basura municipal acumulada en la tolva de descarga.
Los olores generados en el sitio se controlardn mediante diversas medidas, que incluyen el
cerramiento de las dreas de almacenamiento y manipulacion de residuos, asi como la combustion
del aire de ventilacion. Durante el funcionamiento normal, la extraccion de aire a través de los
hornos serd suficiente para limitar las emisiones fugitivas de olores.

7.4. Residuos generados

Se generaran dos tipos de residuos solidos durante el proceso de combustion: escorias del horno
procedentes de las parrillas y calderas, y residuos de control de emisiones en forma de cenizas
volantes provenientes de los equipos de depuracion.

Las escorias se enfriaran con agua proveniente del sistema de recirculacion de aguas usadas de
proceso y se depositaran en el foso de escorias, previamente a su traslado a tratamiento externo.

Las cenizas, junto a los excesos de reactivos, se almacenaran en silos sellados en la planta vy,
posteriormente, se retirardan en camiones cisterna especialmente disefiados y sellados hacia una
instalacién de eliminaciéon de residuos especiales, donde seran acondicionados antes de su
disposicién final en vertedero.

7.5. Ruidos

Debido al posible impacto del desarrollo en términos de ruido y vibraciones derivados del
funcionamiento de la planta, incluyendo los movimientos de trafico, se proponen limites de ruido
para la operacion de la planta que aseguran que su funcionamiento no generara impactos sonoros
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significativos durante la operacidn normal. Las vibraciones fuera del perimetro del sitio no seran
relevantes, y la planta no afectara el ruido asociado con la puesta en marcha y las pruebas de la
planta de valorizacién energética.

7.6. Monitoreo y control de emisiones

La planta contara con un riguroso sistema de monitoreo para garantizar el cumplimiento de las
Mejores Técnicas Disponibles (MTDs) y de la normativa ambiental vigente. Antes de cualquier
descarga de agua, se realizardn mediciones de todos los flujos para asegurar que cumplen con los
limites establecidos.

Se dispondra de un monitoreo continuo en la chimenea de los siguientes parametros: particulas,
cloruro de hidrégeno, monoxido de carbono, oxigeno, éxidos de nitrégeno y didéxido de azufre.
Otros contaminantes, como fluoruro de hidrégeno, dioxinas y furanos, metales pesados vy
compuestos organicos volatiles, seran medidos en los puntos adecuados y siguiendo los intervalos
regulados por la legislacién vigente.

Toda la informacién obtenida serd registrada y remitida a las autoridades competentes,
garantizando la transparencia y trazabilidad de los datos. Los equipos de medicion utilizados
cumplirdn con las normativas mas exigentes en materia de calidad y calibracién, asegurando la
fiabilidad de los resultados.
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8. PREVENCION, EFICIENCIA Y CONSERVACION
AMBIENTAL

El propdsito principal del Centro de Tratamiento de Residuos “Jarama” es recuperar energia de los
residuos, reduciendo asi la dependencia de combustibles fosiles para la generacién de electricidad.
Con este objetivo, la planta esta disefiada para lograr la maxima eficiencia energética, aplicando las
medidas necesarias para alcanzar una calificacién R1 holgada, conforme a la normativa vigente.

La planta también ha sido concebida para prevenir accidentes laborales y garantizar la seguridad
del personal. Para ello, se implementaran sistemas de gestion de calidad y seguridad supervisados
por expertos en la materia, identificando los puntos peligrosos dentro de las instalaciones y
estableciendo las acciones necesarias para minimizar riesgos. Este proceso de seguridad serd
continuo y sujeto a mejora constante.

Durante la fase de construccion, operacion y desmantelamiento, se llevaran a cabo estudios e
investigaciones previas y posteriores para reducir o eliminar la contaminacién del suelo y garantizar
la correcta gestion de los residuos.

Las emisiones a la atmdsfera cumpliran con los limites mas estrictos de concentracion y emisién
establecidos por las Mejores Técnicas Disponibles (MTDs) y la normativa europea aplicable (UE
2024/2881), vigente a partir de 2030. Ademas, se realizaran estudios medioambientales continuos
para asegurar una afectacién minima al entorno local.

En términos generales, las actividades de gestidn de residuos en el sitio se llevaran a cabo de manera
que los residuos sean recuperados o eliminados sin poner en peligro la salud humana y sin utilizar
procesos o métodos que puedan dafar el medio ambiente.
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